Zivotnost spotiebice

Zivotnost vyrobku je 7 let. Po této dobé se smi

spotiebi¢ pouzivat pouze po dukladné revizi

autorizovanou osobou - odbornym servisem

Meva, a.s., Roudnice nad Labem.

Vyrobce doporucuje min. po 2 letech vyménit

hadici, fibrové tésnénky v prevleCnych maticich

hadice, trysku, sintr, "O" krouzek jednocestného a

regula¢niho ventilu a pryZzovou tésnénku

jednocestného ventilu.

Veskeré nahradni dily Ize objednat u vyrobce:

Meva, a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302
fax: 00420 416 823 300
www.meva.cz/shop

nebo jeho obchodnich partneru.

g“"k Firma Meva, a.s. Vam poskytuje 5 let zaruéni dobu na

/‘(' '{’I?N funkénost hofaku ve Vami zakoupené soupravé. V pfipadé jeho

{. 5 u}‘ poskozeni nebo zni¢eni béhem uzivani Vam po dobu 5-ti let

‘*f}é‘f’b,syﬁ garantujeme zdarma opravu nebo jeho vyménu.
\;;Qi/ 5-ti leta zaruka se nevztahuje na:

mechanické poskozeni hofaku, podkozeni povrchové dpra-
vy hoféaku - nema vliv na funkénost, dale na veskeré dalsi
Casti horaku jako jsou: tésnéni, tryska, kde plati standardni
zaruéni doba.

Opravy a servis

Zaru€ni i mimozaru¢ni opravy tohoto vyrobku
provadi a nahradni dily dodava vyrobni podnik:

MEVA, a.s.

Na Urbance 632

413 13 Roudnice n. L.
Ceska republika

Tel.: 00420-416 823 111*
Fax: 00420-416 823 300

e-mail: prodej.urbanka@meva.cz
internet: www.meva.cz

Datum technické kontroly:
Podpis:
Razitko:

Datum prodeje:
Podpis:
Razitko:

Zivotnost spotrebica

Zivotnost vyrobku je 7 rokov. Po tejto dobe sa
smie spotrebi¢ pouzivat len po dokladnej revizii
autorizovanou osobou - odbornym servisom:
MEVAKO s.r.o. Roziava.

Vyrobca doporucuje min. po 2 rokoch vymenit
hadicu, fibrové tesnenia v prevle€nych maticiach
hadice, trysku, sinter, "O" krizok jednocestného a
regulatného ventilu a pryZové tesnenie jedno-
cestného ventilu.

V8etky nahradné diely je mozné objednat u firmy:
MEVAKO s.r.o. Roziiava

tel./fax: 00421 58 7327483, 7326597
www.mevako.sk

RUE Firma Meva a.s. Vam poskytuje 5 ro¢nu zaruénd dobu na
4"6?6\? funkénost horaka vo Vami zaklpenej suprave. V pripade
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}'\»\ jeho poskodenia alebo zni¢enia po¢as uzivania po dobu
7S /é’/ 5 rokov garantujeme zdarma opravu alebo jeho vymenu.
"\( 5 ro¢na zaruka sa nevztahuje na:

mechanické poskodenie hordka, poskodenie povrchovej
upravy horéka - nema vplyv na funk&nost, dalej na vietky
dalsie Casti ako su: tesnenie, tryska, kde plati standardna
z&ru€na doba.
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Opravy a servis

Zaru€né a mimozaru¢né opravy tohoto vyrobku
prevadza a ndhradné diely dodava:

MEVAKO s.r.o. Roziava
Kratka 574
049 51 Brzotin ¢ast Bak
Slovensko

Tel./Fax: 00421-58-732 74 83,
00421-58-732 65 97,

e-mail: propanbutan@mevako.sk
internet: www.mevako.sk

Datum technickej kontroly:
Podpis:
Peciatka:

Datum predaja:
Podpis:
Peciatka:
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www.meva.cz/shop

NAVOD K OBSLUZE ©2

PROPAN-BUTANOVA PAJECIi SOUPRAVA Typ: 2192, 2192A
PROPAN-BUTANOVA OPALOVACI SOUPRAVA Typ: 2196, 2197, 2198
PROPAN-BUTANOVA PAJECI SOUPRAVA Typ: 2300, 2301, 2303

PROPAN-BUTANOVA OHRIVACI SOUPRAVA Typ: 2302

NAVOD NA OBSLUHU &®

PROPAN-BUTANOVA SPAJKOVACIA SUPRAVA Typ: 2192, 2192A

PROPAN-BUTANOVA OPALOVACIA SUPRAVA Typ: 2196, 2197, 2198

PROPAN-BUTANOVA SPAJKOVACIA SUPRAVA Typ: 2300, 2301, 2303
PROPAN-BUTANOVA OHRIEVACIA SUPRAVA Typ: 2302
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Peclivé prostudujte navod pred pouzitim!
Pred pouzitim pozorne prestudujte navod!



Dulezité

Peclivé si pre¢téte tento navod k obsluze, abyste
se dobfe seznamili s horaky pred jejich prvnim
pfipojenim k tlakové LPG lahvi na plyn. Tento
navod uschovejte pro pristi pouziti!

Pouziti

Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2192
a 2192A (déle jen pajeci souprava) a OPALOVACI
SOUPRAVA Typ 2196, 2197 a 2198 (déle jen
opalovaci souprava) je ur€ena pro domaci kutily
a femeslné prace mensiho rozsahu ve venkovnim
prostfedi nebo v prostorech kde je zajisténo
dostatecné vétrani.

S péjeci soupravou Typ 2192 a 2192A Ize prova-
dét mékké pajeni cinem, tvrdé pajeni stfibrnou
pajkou do priméru 6 mm, rdzné druhy ohrevl
materidld pred tvarenim za tepla, opalovani
starych natérl nebo provadéni drobnych
izolatérskych praci.

S opalovaci soupravou Typ 2196 Ize provadét
opalovani starych natérl a rizné druhy ohrevu.

S opalovaci soupravou Typ 2197 a 2198 Ize pro-
vadét opalovani starych natér, rdzné druhy
ohfevu, mékké pajeni cinem a pajeni natvrdo
(stfibrnou pajkou) drobnych predmétu.

Horéky jsou spotfebiCe spalujici plynné smési
propan-butanu (déle jen PB) s pfimym pretlakem,
které se pripojuji pres jednocestny ventil (Typ
2157) pomoci spojovaci hadice (Typ 4432) dlou-
hé 1,7 m na 2 kg tlakovou LPG lahev LA2 (s max.
provoznim tlakem do 1,7 MPa) a tvofi tak samo-
statnou snadno premistitelnou jednotku.

Horaky Ize pfipojit téZ na 10 kg tlakovou LPG lahev
LA10 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa) pres
redukéni ventil (Typ 4498 / Typ 4608 / Typ 4609)
a spojovaci hadici (Typ 4432B) - které je nutno
dokoupit.

Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2300,
2301 a 2303 (dale jen pajeci souprava) je uréena
predevsim pro instalatéry a dal$i femesiné prace
ve venkovnim prostfedi nebo v prostorech kde je
zajisténo dostatecné vétrani.

Pajeci souprava je ur€ena pro meékké i tvrdé
péjeni. S péjeci soupravou lze provadét i opalo-
vani natérd a rdzné druhy ohrevu.

Péjeci souprava Typ 2303 je ur€ena pro mékké
i tvrdé pajeni '/," nebo 1" trubek. S pajeci
soupravou lze provadét i rlzné druhy ohrevu
materidlu (vzhledem k tvaru horéku predevs$im
ty¢i a trubek).

Délezité

Pozorne si prec€itajte tento navod na obsluhu,
aby ste sa dobre zoznamili s horakmi pred jeho
prvym pripojenim k tlakovej LPG flasi na plyn.
Tento navod si uschovajte pre buduce pouzitie!
Pouzitie

Propan - butdnova SPAJKOVACIA SUPRAVA Typ
2192, 2192A (dalej len spajkovacia suprava) a
OPALOVACIA SUPRAVA Typ 2196, 2197 a 2198
(dalej len opalovacia suprava) je uréena pre
domécich majstrov a remeselné prace mensieho
rozsahu vo vonkajSom prostredi alebo v priesto-
roch, kde je zabezpetené dostatocné vetranie.

So spajkovacou supravou Typ 2192, 2192A je
mozné prevadzat makké spajkovanie cinom, tvr-
dé spéjkovanie striebornou péajkou do priemeru
6 mm, rézne druhy ohrevu materidlu pred tvaro-
vanim za tepla, opalovanie starych naterov alebo
prevadzanie drobnych izolatérskych préac.

S opalovacou supravou Typ 2196 je mozné pre-
vadzat opalovanie starych naterov a rézne druhy
ohrevu.

S opalovacou stpravou Typ 2197 a 2198 je mozné
prevadzat opalovanie starych naterov, rozne druhy
ohrevu, makké spdjkovanie cinom a spajkovanie
natvrdo (striebornou spéjkou) drobnych predmetov.
Horaky su spotrebic¢e spalujuce plynné zmesi
propan-butanu (dalej len PB) s priamym pretla-
kom, ktoré sa pripdjaju cez jednocestny ventil
(Typ 2157) pomocou spojovacej hadice (Typ
4432) dlhej 1,7 m na 2 kg tlakovu LPG flasu LA2
(s max. prevadzkovym tlakom do 1,7 MPa) a tvo-
ri tak samostatnu lahko premiestnitelnt jednotku.
Horak je mozné pripajit tiez na 10 kg tlakovu LPG
flasu LA10 (s max. prevadzkovym tlakom do 1,7
MPa) pomocou redukéného ventilu (Typ 4498/
Typ 4608 / Typ 4609) a spojovacej hadice (Typ
4432B) - ktoré je nutné dokupit.

Propéan - butanova SPAJKOVACIA SUPRAVA Typ
2300, 2301 a 2303 (dalej len spajkovacia suprava)
je ur€ena predovsetkym pre inStalatérov a dalSie
remeselné prace vo vonkajSom prostredi alebo
v priestoroch, kde je zabezpe€ené dostatocné
vetranie.

Spajkovacia suprava je ur€ena pre makkeé aj tvr-
dé spajkovanie. So spajkovacou suUpravou je
mozné prevadzat aj opalovanie naterov a rézne
druhy ohrevu.

Spajkovacia suprava Typ 2303 je uréena pre
makkeé aj tvrdé spajkovanie 1/2" alebo 1" trubiek.
So spajkovacou supravou je mozné prevadzat aj
rozne druhy ohrevu materidlu (vzhladom k tvaru
horéka predovsetkym ty¢i a trubiek).
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Horak je spotrfebi¢ spalujici plynné smeési pro-
pan-butanu s pfimym pretlakem, ktery se pfipo-
juje pres jednocestny ventil (Typ 2156A) pomoci
spojovaci hadice (Typ 4575A) dlouhé 2 m na 2 kg
tlakovou LPG lahev LA2 (s max. provoznim
tlakem do 1,7 MPa) a tvofi tak samostatnou
snadno premistitelnou jednotku.

Horak Ize pripojit 6z na 10 kg tlakovou LPG
lahev LA10 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa)
pres redukeni ventil (Typ 4498 / Typ 4608) a spo-
jovaci hadici (Typ 4575A).

Propan-butanovda OHRIVACI SOUPRAVA Typ
2302 (dale jen ohfivaci souprava) je ur¢ena pro
femesiné prace ve venkovnim prostfedi nebo
v prostorech kde je zajisténo dostatecné vétrani.
Ohrivaci souprava je uréena k opalovani natéru,
ruznym druhdm ohrevu kde neni zapotrebi pfimy
plamen, praci s plasty, zatavovani kabelovych
spojek atd.

Horkovzdu$ny horéak je spotrebi¢ spalujici plynné
smeési propan-butanu s pfimym pretlakem, ktery
se pfipojuje pres redukéni ventil (Typ 4498 / Typ
4608) pomoci spojovaci hadice (Typ 4575A)
dlouhé 2 m na 10 kg tlakovou LPG lahev LA10
(s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa) a tvoii tak
samostatnou snadno premistitelnou jednotku.

Horak Ize pfipojit téZ na 2 kg tlakovou LPG lahev
LA2 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa) pres
jednocestny ventil Typ 2156 UV (ktery je nutno
dokoupit), redukéni ventil (Typ 4498 / Typ 4608)
a spojovaci hadici (Typ 4575A).

Horaky jsou spotfebiCe kategorie |5 p.

Davod pripojeni 10 kg LPG lahve pres redukéni
ventil : dle TPG 402 01 musi "Jednoducha tlakova
stanice" (5 + 40 kg LPG lahev) obsahovat regulator.

Tlakova lahev je plnéna propan-butanovou (PB)
smési A1 nebo B (znageni dle CSN ISO 4706), coz
je oznaceni pro letni (60 % B, 40 % P) nebo zimni
(40 % B, 60 % P) smés. Obé smési jsou pouZzitelné,
maji v8ak mirné odlisné fyzikalni vlastnosti
a proto je tfeba pfi vyméné doregulovat horéaky.
Pro jiné druhy paliv spotfebi¢ nelze pouZit ani
provést prestavbu spotrebice !

Snaha o pfipojeni jinych typu lahvi na plyn maze
byt nebezpecna !

V obchodech se LPG lahve prodavaji prazdné,
jejich naplnéni Vam vyménnym zpusobem zajisti
oznacené prodejni misto nebo distributor tlako-
vych lahvi. Pfi kazdé vyméné LPG lahve si vyza-
dejte informace pro jeji bezpecné skladovani
a pouzivani !

LPG (Liquefied Petroleum Gas) - zkapalnény
uhlovodikovy plyn.
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Horak je spotrebi¢ spalujici plynné zmesi pro-
pan-butanu s priamym pretlakom, ktory sa pripaja
cez jednocestny ventil (Typ 2156A) pomocou
spojovacej hadice (Typ 4575A) dlhej 2 m na 2 kg
tlakovu LPG flaSu LA2 (s max. prevadzkovym tla-
kom do 1,7 Mpa) a tvori tak samostatnu lahko
premiestnitelnu jednotku.

Horak je mozné pripojit tiez na 10 kg tlakovu LPG
flasu LA10 (s max. prevadzkovym tlakom do 1,7
MPa) pomocou redukéného ventilu (Typ 4498/
Typ 4608) a spojovacej hadice (Typ 4575A).

Propan - butanova OHRIEVACIA SUPRAVA Typ
2302 (dalej len ohrievacia suprava) je ur¢ena pre
remeselné prace vo vonkajSom prostredi alebo
v priestoroch, kde je zabezpetené dostatocné
vetranie.

Ohrievacia suprava je ur¢ena k opalovaniu
naterov, réznym druhom ohrevu, kde nie je
potrebny priamy plamen, pracu s plastmi, zata-
venie kablovych spojok atd.

Teplovzdusny hordak je spotrebi¢ spalujuci plynné
zmesi propan-butanu s priamym pretlakom, kto-
ry sa pripaja cez redukény ventil (Typ 4498 / Typ
4608) pomocou spojovacej hadice (Typ 4575A)
dlhej 2 m na 10 kg tlakovu LPG flasu LA10
(s max. prevadzkovym tlakom do 1,7 Mpa) a tvo-
ri tak samostatnu lahko premiestnitelnd jednotku.
Horak je mozné pripojit tiez na 2 kg tlakovu LPG
flaSu LA2 (s max. prevadzkovym tlakom do
1,7 MPa) cez jednocestny ventil Typ 2156 UV
(ktory je nutné dokupit), redukeny ventil (Typ 4498
/ Typ 4608) a spojovacej hadice (Typ 4575A).
Horaky su spotrebice kategorie I p.

Doévod pripojenia 10 kg LPG flase cez redukény
ventil: podla TPG 402 01 musi "Jednoducha
tlakova stanica" (5 - 40 kg LPG flasa) obsahovat
regulator.

Tlakova flasa je plnena propan - butanovou (PB)
zmesou A1 alebo B (znagenie podia CSN ISO
4706), ¢o je oznacenie pre letnu (60 % B, 40 % P)
alebo zimnu (40 % B, 60 % P) zmes. Obidve zme-
si su pouzitelné, maju vSak mierne odlisné fyzikal-
ne vlastnosti a preto je potrebné pri vymene do-
regulovat horéaky.

Pre iné druhy paliv spotrebi€ nie je mozné pouzit a
ani robit prestavbu spotrebical

Snaha o pripojenie inych typov flia§ na plyn
mdze byt nebezpecéna!

V obchodoch sa LPG flaSe predavaju prazdne,
ich naplnenie Vam vymennym spésobom zaisti
oznacené predajné miesto alebo distributor
tlakovych flia$. Pri kazdej vymene LPG flase si
vyziadajte informacie pre ich bezpe¢né sklado-
vanie a pouzivanie!

LPG (Liquefied Petroleum Gas) - skvapalneny
uhlovodikovy plyn.



Popis Popis
Souprava obsahuje: Suprava obsahuje:
Typové oznaceni soupravy Typové oznacenie stpravy
Nazev Typové Typ: 2192 Nézov Typové [ Typ: 2192
dilu oznaceni | 2192A | Typ: 2196 |Typ: 2197 | Typ: 2198 dielu oznacenie | 2192A | Typ: 2196 Typ: 2197 | Typ: 2198
\'/R:r?tLilllchL:kojeti 4429 ano ano ano ano ‘F/i:r?tlilllascpuykovﬁmu 4429 ano ano ano ano
Hadice Gipind 1,7 m 4432 ano ano ano ano Hadica tiplna 1,7 m| 4432 ano ano ano ano
Jednocestny ventil| 2157 ano ano ano ano Jednocestny ventil 2157 ano ano ano ano
Horék 800 W 4451 ano ne ne ne Horék 800 W 4451 ano nie nie nie
Horak 1200 W 4452 ano ne ano ne Hordk 1200 W 4452 ano nie ano nie
Horak 1500 W 4450 ano ano ne ne Hordk 1500 W 4450 ano ano nie nie
Horék 3500 W 4453 ano ne ne ano Hordk 3500 W 4453 ano nie nie éno
Stojan 4437 ano ne ne ne Stojan 4437 ano nie nie nie
Pdjedlo 4435 ano ne ne ne Pdjadlo 4435 ano nie nie nie
DrZék pajedla 4436 ano ne ne ne DrZiak pajadla 4436 ano nie nie nie
Eéy;g;lﬁgﬁ 4440 ano ne ne ne g(;y;tz?:]iﬁ] 4440 ano nie nie nie
Montazni kli¢ 4384 ano ano ano ano Montdzny kIt 4384 ano ano ano ano
;;Tegfgf;’f%y 1 |CSNENT044| ano | ne | ne | ne lgjxl";%‘fgﬂ o |CSNENT044( ano | mie | e | e
20g Tavidlo 209 Tavidlo . . . .
- kyselina borit ano ne ne ne - kyselina bérité ano nie nie nie

Pajeci soupravy Typ 2192 a 2192A se lisi zplisobem baleni.
Souprava Typ 2192 je balena do koZenkové brasny (Typ 4443)
a souprava Typ 2192A do plastového kuffiku (Typ 4444).

Spéjkovacia suprava Typ 2192 a 2192A sa li§i pésobom ba-
lenia. Suprava Typ 2192 je balena do koZeného puizdra (Typ
4443) a stiprava Typ 2192A do plastového kufrika (Typ 4444).

Nazev Typové Typové pravy Nazov Typové Typové ie stipravy
dilu oznaceni | Typ: 2300 | Typ: 2301 | Typ: 2302 | Typ: 2303 dielu oznacenie | Typ: 2300 | Typ: 2301 | Typ: 2302 | Typ: 2303
Rukojet Rukovét . . . .
s spoficem 2253 ano ano ano ano so §poricom 2253 ano ano ano ano
garglce tpind 4575A ano ano ano ano ?arglca (ipind 4575A éno ano ano ano
ggégk\ATIURBO 4471 ano ne ne ne Iz-l&ggkv;URBo 4471 éno nie nie nie
g%%k\AT,URBO 4472 ne ano ne ne ;I%%kVEURBO 4472 nie ano nie nie
Horék Horak
HORKOVZDUCH 4473 ne ne ano ne TEPLOVZDUCH 4473 nie nie ano nie
1400 W 1400 W
g%gk\;;LESTE 4474 ne ne ne ano ;I%?JKVCUESTE 4474 nie nie nie ano
Montazni kli¢ 4384 ano ano ano ano Montazny klt¢ 4384 ano ano ano ano

K soupraveé Typ: 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198 lze zakoupit:
Horék 7000 W
Typ: 4454 - (minimalni objem mistnosti - 140 md)
Redukeni ventil
Typ: 4498 - nastavitelny provozni tlak
(pro pfipojeni na 10 kg LPG lahev LA10)
Redukeni ventil
Typ: 4608 - pevné nastaveny provozni tlak 0,2 MPa
(pro pripojeni na 10 kg LPG lahev LA10)
Redukeni ventil
Typ: 4609 - pevné nastaveny provozni tlak 0,4 MPa
(pro pfipojeni na 10 kg LPG lahev LA10)
Hadice Uplna 1,7 m
Typ: 4432B- (pro pfipojeni na 10 kg LPG lahev LA10)
Veskeré dily obsazené v pdjeci soupraveé Typ: 2192,
2192A.

K suprave Typ 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198 je mozné zakupit:
Horék 7000 W
Typ: 4454 - (minimalny objem miestnosti - 140 m3)
Redukeény ventil
Typ: 4498 - nastavitelny prevadzkovy tlak
(pre pripojenie na 10 kg LPG flasu LA10)

Redukeény ventil

Typ: 4608 - pevne nastaveny prevadzkovy tlak
0,2 Mpa (pre pripojenie na 10 kg
LPG flasu LA10)

Redukény ventil

Typ: 4609 - pevne nastaveny prevadzkovy tlak
0,4 Mpa (pre pripojenie na
10 kg LPG flasu LA10)

Hadica uplna 1,7 m

Typ: 4432B - (pre pripojenie na 10 kg LPG flasu LA10)

VSetky diely obsahuje spéajkovacia suprava
Typ: 2192, 2192A.
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K soupravé Typ: 2300, 2301, 2302 a 2303
Ize zakoupit:
Jednocestny ventil
Typ: 2156A - (Typ: 2300, 2301 a 2303 pro
pfipojeni na 2 kg LPG lahev LA2)
Jednocestny ventil
Typ: 2156UV - (Typ: 2302 pro pfipojeni na 2 kg
LPG lahev LA2)
Redukéni ventil
Typ: 4498 - nastavitelny provozni tlak
(Typ: 2300, 2301, 2302 a 2303
pro pfipojeni na 10 kg LPG lahev
LA10, Typ: 2302 pro pfipojeni
na 2 kg LPG lahev LA2)
Redukeni ventil
Typ: 4608 - pevné nastaveny provozni tlak
0,2 MPa (Typ: 2300, 2301, 2302
a 2303 pro pripojeni na 10 kg LPG
lahev LA10, Typ: 2302 pro pfipojeni
na 2 kg LPG lahev LA2)
Veskeré dily obsazené v soupravach.

Ke vdem soupravam doporucéujeme
zakoupit bali¢ek s nahradnim
prislusenstvim Typ: 4762, ktery obsahuje:

1ks montazni kli¢ Typ: 4384
1ks propichovaci jehla Typ: 4570
1ks nahradni "O" krouzek Typ: 4214
1ks nahradni t&snénka pryzova Typ: 4226
1ks fibrova tésnénka Typ: 4312
1ks tryska @ 0,10 mm Typ: 4388
1ks tryska & 0,18 mm Typ: 4327
1ks tryska & 0,22 mm Typ: 4328
1ks tryska & 0,31 mm Typ: 4389
1ks sintr Typ: 4335

Vyrobce doporucuje veskeré prislusenstvi vyménit
min. po 2 letech.
Veskeré prislusenstvi Ize objednat u vyrobce:

Meva, a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302
fax: 00420 416 823 300
www.meva.cz/shop

nebo jeho obchodnich partneru.

K suprave Typ: 2300, 2301,2302 a 2303

je mozné zakupit:

Jednocestny ventil

Typ: 2156A - (Typ: 2300, 2301 a 2303 pre

pripojenie na 2 kg LPG flaSu LA2)
Jednocestny ventil
Typ: 2156UV - (Typ: 2302 pre pripojenie na 2 kg
LPG flasu LA2)

Redukény ventil

Typ: 4498 - nastavitelny prevadzkovy tlak
(Typ: 2300, 2301, 2302 a 2303
pre pripojenie na 10 kg LPG flasu
LA10, Typ: 2302 pre pripojenie
na 2 kg LPG flasu LA2)

Redukény ventil

Typ: 4608 - pevne nastaveny prevadzkovy tlak
0,2 Mpa (Typ: 2300, 2301, 2302 a
2303 pre pripojenie na 10 kg LPG
flaSu LA10, Typ: 2302 pre pripojenie
na 2 kg LPG flasu LA2)

V8etky diely sa nadchazaju v suprave.

Ku vSetkym supravam doporucujeme
zakupit balicek s nahradnym
prisluSsenstvom Typ: 4762, ktory obsahuje:

1ks montazny klu¢ Typ: 4384
1ks prepichovacia ihla Typ: 4570
1ks nahradny "O" kruzok Typ: 4214
1ks nahradné tesnenie pryzové Typ: 4226
1ks fibrové tesnenie Typ: 4312
1ks tryska & 0,10 mm Typ: 4388
1ks tryska & 0,18 mm Typ: 4327
1ks tryska & 0,22 mm Typ: 4328
1ks tryska g 0,31 mm Typ: 4389
1ks sinter Typ: 4335

Vyrobca doporucuje vSetky prislusenstva vymenit
min. po 2 rokoch.

VSetky prisluSenstva je mozné objednat vo firme:
MEVAKO s.r.o. Roziiava

tel.: tel./fax: 00421 58 7327483, 7326597,
www.mevako.sk



Technicka data
Souprava Typ: 2192, 2192A, 2196, 2197

Technické data
Suprava Typ: 2192, 2192A, 2196, 2197

a 2198 a 2198
E Horak Cre O3 Horak
o Typ: 4451 | Typ:ads2 | Typ:4ds0 | Typ:4ds3 . Typ: 4451 | Typ:4ds2 | Typ:4450 | Typ:a4s3
Velikost (hmotnost ndping) Velkost (hmotnost napine)
LPG lihve [kg] 2nebo 10 LPG flase [kg] 2alebo 10
Pinici tlak 17 Plniaci tlak 17
LPG lihve [MPa] max. 1, LPG flase [MPa] max. 1,
Doporueny pracovni ) Doporueny pracovny )
tak hofkd [MPe] 0406 tak hordkov [MPe] 0406
Prikon [kW] 800 1200 1500 3500 Prikon [kW] 800 1200 1500 3500
Spotfeba pfi piném Spotreba pri pinom
vikonu [kg/h] 30 80 112 238 vikone [kg/h] 3 80 112 238
Priimér trysky [mm] 0,10 0,18 0,22 0,31 Priemer trysky [mm] 0,10 0,18 0,22 0,31
Oznaceni trysky ¢.10 ¢ 18 ¢ 22 ¢. 31 Oznacenie trysky ¢.10 .18 .22 ¢. 31
Minimdini objem Minimdiny objem
mistnosti [m¢] 15 15 1 % miestnosti [m’] 15 15 15 35

Souprava Typ: 2300, 2301, 2302 a 2303

Suprava Typ: 2300, 2301, 2302 a 2303

Tochnicky Horék

Horék

o Typ: 4471 | Typ:4472 | Typ: 4473 Typ: 4474 Typ: 4471 | Typ:4472 | Typ: 4473 Typ: 4474
Ve"k“sfp(eh'l’;‘;tvnffﬁg”]ap'”e) 20ebo10 | 2nebot0 | 10mebo2 | 2neboo Ve'k“f,,(gr?lg;"e"f;g']a"'“) 24kbo10 | 2aebo10 | 10debo? | 2elebot0
Pinici tlak 17 Plniaci tlak 17
LPG lihve [MPa] max. 1, LPG flase [MPa] max. 1,
Doporuceny pracovni ) ) ) Doporuceny pracovny . . .
tak hor4k [MPa] 0203 0203 02 02:03 tak horékov [MP] 0203 02:03 02 0203
Prikon [kW] 2000 3700 1400 3700 Prikon [kW] 2000 3700 1400 3700
Spotreba pfi piném Spotreba pri pinom
vikonu [kg/h] 140 260 100 260 vikone [kg/h] 140 260 100 260
Primér trysky [mm] 0,22 0,31 0,22 0,31 Priemer trysky [mm] 0,22 0,31 0,22 0,31
Oznaceni trysky .22 ¢. 31 (.22 ¢. 31 Oznacenie trysky .22 ¢. 31 .22 ¢. 31
Minimaini objem Minimélny objem
mistnosti [m?] 2 & 15 37 miestnosti [m?] 2 a7 15 3

Podminky pro provoz

Souprava je ur€ena pro praci v prostorach
a mistnostech (jejichz minimalni objem pro
jednotlivé horéky je uveden v tabulce Technicka
data), kde je zaru¢eno dostate¢né vétrani (vyménu
vzduchu s venkovnim prostorem Ize zajistit
otevienim oken, balkénovych dvefi, vétracich
kfidel apod.). Hofaky pfi provozu spotfebovavaji
kyslik a v nevétranych uzavfenych mistnostech
muze byt uZivatel vazné ohrozen na zivoté z davo-
du nedostatku kysliku a zvySené koncentrace CO.
Je zakazano pouzivat spotrebi¢ v mistnostech
a prostorach pod urovni terénu s vyjimkou pro-
vadéni rekonstruk&nich, opravarskych nebo
udrzbarskych praci za predpokladu trvalého vét-
rani tohoto prostoru. Spotrebi¢ s lahvi musi byt
z téchto mistnosti a prostor odstrarovan po
ukonc€eni kazdé pracovni smény, nenavazuje-li
na ni smeéna dalsi.

Minimalni odstupova vzdalenost tlakové lahve od
zdroje tepla bez otevfeného plamene musi byt
0,5 m a od ostatnich zdroji s otevienym plame-
nem ve sméru pfimého salani 1,5 m! Povrchova
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Podmienky pre prevadzku

Suprava je ur¢ena pre pracu v priestoroch a mies-
tnostiach (ich minimalny objem pre jednotlivé
horaky je uvedeny v tabulke Technické data), kde
je zarucené dostatocné vetranie (vymenu vzdu-
chu s vonkaj$im priestorom je mozné zabezpedit
otvorenim okna, balkénovych dveri, vetracich kri-
del a pod.). Horéky pri prevadzke spotrebovavaju
kyslik a v nevetranych uzavretych miestnostiach
mobze byt uzivatel vazne ohrozeny na zivote
z dbévodu nedostatku kyslika a zvy3enej
koncentracie CO!

Je zakazané pouzivat spotrebi¢ v miestnostiach
a priestoroch pod urovriou terénu s vynimkou
prevadzania rekonstrukénych, opravarenskych
alebo udrzbarskych prac za predpokladu trvalého
vetrania tohto priestoru. Spotrebi¢ s flaSou musi
byt z tychto priestorov odstrafiovany po
ukonCeni kazdej pracovnej smeny, ak nenavazuje
na fu dalSia smena.

Minimalna vzdialenost tlakovej flase od zdroja
tepla bez otvoreného plameria musi byt 0,5 m a
od ostatnych zdrojov s otvorenym plamenom
v smere priameho salania 1,5 m!

teplota tlakové lahve nesmi prekrocit 40° C a tla-
kova lahev nesmi byt vystavena pfimému
slune&nimu zareni. Tlakova lahev se smi pouzivat
pouze ve svislé poloze.

Je zakazano umistovat a pouzivat tlakové lahve
s LPG (a to ani vyprazdnéné) v prostorech pod
drovni terénu.

Je pfisné zakazano provadét jakykoliv primy
ohrev tlakovych lahvi s LPG pro zvySeni odparo-
vaci mohutnosti plynu.

Pokyny pro manipulaci s tlakovymi lahvemi na
LPG si vyzadejte pfi kazdé vyméné LPG lahve.
Podrobné informace jsou stanoveny v CSN 38
6462 a v TPG 402 01.

Je mozno pouzivat pouze dodaného typu tlakové
LPG hadice schvalené vyrobcem. Tlakova LPG
hadice musi byt pfi provozu zajisténa proti odéru
a ozehnuti nebo jinému mechanickému poskozeni.
Tlakova LPG hadice nesmi byt nastavovana ani
jinak upravovana. Doba zivotnosti tlakové LPG
hadice je z bezpec¢nostnich duvodl 2 roky od
prvniho pouziti. Po uplynuti této doby hadici
vymeénite.

V blizkosti hofédku musi byt pfi praci dostate¢ny
pocet vhodné rozmisténych hasicich pfistroja.
Lze pouzit hasici pfistroje s napini CO,,.

Pfipojeni a kontrola tésnosti

1) pfipojeni k 2 kg LPG lahvi LA2:

- Pfed pfipojenim k lahvi na plyn zkontrolujte
pouziti a dobry stav t&snéni.

-U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198 vyjméte zaslepky z previe¢nych matic
hadice (Typ 4432) a zkontrolujte je-li v obou ma-
ticich hadice fibrova tésnénka (Typ 4312), pokud
tam neni, vloZte ji do obou prevle¢nych matic
hadice. Tésnéni je soucasti balicku s nahradnim
prisluSenstvim a lze ho objednat u vyrobce
Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302,
fax: 00420 416 823 300, www.meva.cz/shop
nebou jeho obchodnich partnert:

- U soupravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 ma
spojovaci hadice (Typ 4575A) kulové natrubky,
které nahrazuji funkci fibrovych tésnének.

- Pred pfipojenim jednocestného ventilu zkontro-
lujte pfipojovaci hrdlo tlakové lahve zda neni
zneCisténo ¢&i zda neni poskozeny zavit.
Pripadné necistoty odstrante. Pokud je posko-
zen zavit nesmi byt spotrebi¢ pfipojen k lahvi.
PoSkozenou lahev vyménite za bezvadnou.

Povrchova teplota tlakovej flaSe nesmie prekrocit
40° C a tlakova flasa nesmie byt vystavena pria-
memu slne¢nému Ziareniu. Tlakova flaSa sa smie
pouzivat len vo zvislej polohe.

Je zakdzané umiestfiovat a pouzivat tlakové
flase s LPG (a to ani vyprazdnené) v priestoroch
pod urovriou terénu.

Je prisne zakazané prevadzat akykolvek priamy
ohrev tlakovych flia§ s LPG pre moznost zvySe-
ného odparovania plynu.

Pokyny pre manipuléciu s tlakovymi flaSami na
LPG si vyziadajte pri kazdej vymene LPG flase.
Podrobné informécie st stanovené v CSN 38
6462 a v TPG 402 01.

Je mozné pouzivat len dodavany typ tlakovej
LPG hadice schvéleny vyrobcom.

Tlakova LPG hadica musi byt pri prevadzke
zabezpecCena proti odretiu a opaleniu alebo iné-
mu mechanickému poskodeniu. Tlakova LPG
hadica nesmie byt nastavovana ani inak upravo-
vana. Doba Zivotnosti tlakovej hadice je z bez-
pecnostnych dévodov 2 roky od prvého pouzitia.
Po uplynuti tejto doby hadicu vymerite.

V blizkosti horaka musi byt pri praci dostato¢ny
pocet vhodne rozmiestnenych hasiacich pristrojov.
MéZu sa pouZit hasiace pristroje s néplfiou CO,,.

Pripojenie a kontrola tesnosti

1) pripojenie k 2 kg LPG flasi LA2:

- Pred pripojenim k flaSi na plyn skontrolujte
pouzitie a dobry stav tesnenia.

- U stipravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198
vyberte zaslepky z prevle€nych matic hadice
(Typ 4432) a skontrolujte ¢i je v oboch mati-
ciach hadice fibrové tesnenie (Typ 4312), pokial
nie je, vlozte ho do oboch prevle¢nych matic
hadice. Tesnenie je sucastou balicka s ndhrad-
nym prisluSenstvom a je mozné ho objednat
u firmy:

MEVAKO s.r.o. Roziiava

tel./fax: 00421 58 7327483, 7326597, 7329506

www.mevako.sk

- U supravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 ma
spojovacia hadica (Typ 5475A) gulové natrubky,
ktoré nahradzuju funkciu fibrovych tesneni.

- Pred pripojenim jednocestného ventilu skontro-
lujte pripojovacie hrdlo tlakovej flase Ci nie je
znecistené a ¢i nie je poskodeny zavit.
Pripadné necistoty odstrarte. Pokial je poSko-
deny zavit, nesmie byt spotrebi¢ pripojeny
k flasi. Poskodenu flasu vymerite za bezchybnu.



- Na tlakovou LPG ldhev o obsahu 2 kg ota€enim
doprava nasroubujte a dotahnéte jednocestny
ventil (Typ 2157 pro soupravy Typ 2192, 2192A,
2196, 2197 a 2198, Typ 2156A pro soupravy
Typ 2300, 2301 a 2303) s pryzovym té&snénim
(Typ 4226). U soupravy Typ 2302 naSroubujte
na tlakovou LPG lahev jednocestny ventil Typ
2156UV a na néj redukéni ventil Typ 4498 nebo
4608. Knoflik jednocestného ventilu musi byt
v uzavrené poloze.

- Spojovaci hadici, osazenou fibrovymi tésnén-
kami v prevleCnych pfipojovacich maticich,
propojte jednocestny ventil (redukéni ventil -
u soupravy Typ 2302) a ovladaci rukojet s uza-
vfenym regulaénim ventilem. Na obou stranach
hadice dotdhnéte montaznim kli¢em previe¢né
matice.

- Na vystupni Sroubeni regulaéniho ventilu
nasroubujte a dotahnéte montaznim kli¢em
pfislusny horak.

- Otevrete jednocestny ventil oto¢enim knofliku
doleva a potfenim pénotvornym roztokem
(napf. mydlovou vodou) zkontrolujte neunika-li
plyn kolem Sroubeni. Regulaéni ventil zistava
uzavreny.

Je zasadné zakazano provadét kontrolu
tésnosti pomoci otevieného ohné!!!

- Tryska horédku Typ 4451 je po vrtani otvoru
zabrous$ena a jevi se jako nevrtana. Vyzkousejte
proto jeji funkénost.

2) pfipojeni k 10 kg LPG l&ahvi LA10:

- V pfipadé pfipojeni na 10 kg LPG lahev pred
odsroubovanim zatky z lahvového ventilu (levy
zavit) je nutno se presvédcit, zda hlavni
uzavér lahve je radné dotazen v poloze zavieno.
Poté se na bo¢ni Sroubeni uzaviraciho ventilu
tlakové lahve pripoji redukéni ventil na PB
k tomuto UC€elu opatfeny plochym sedlem
a prevle¢nou matici.

- Aby funkce hordku mohla byt kontrolovana po
strance bezpec€nostni a technologické a provoz
byl maximalné ekonomicky, musi se v pfipadé
pouziti redukéniho ventilu Typ 4498 nejdfive
nastavit jmenovity provozni tlak. Jmenovity
provozni tlak se nastavi otacenim Sroubu
reduk&niho ventilu po predchozim otevieni uza-
viraciho ventilu tlakové lahve. Drobné doladéni
provozniho tlaku je mozné dodatecné provadét
i v prubéhu provozu horfdku podle aktualniho
stavu tlaku v lahvi.

- V pfipadé pouziti pevné nastaveného redukéniho
ventilu Typ 4608 (0,2 MPa) nebo Typ 4609
(0,4 MPa) odpada nastavovani jmenovitého
provozniho tlaku.

- Na tlakovu LPG flaSu s obsahom 2 kg naskrut-
kujte ota¢anim doprava jednocestny ventil (Typ
2157 pre supravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198, Typ 2156A pre supravy Typ 2300,
2301a 2303 s pryzovym tesnenim (Typ 4226).
U supravy Typ 2302 naskrutkujte na tlakovu
LPG flaSu jednocestny ventil Typ 2156UV a na
redukény ventil Typ 4498 alebo 4608. Gombik
jednocestného ventilu musi byt v uzavretej polohe.

Spojovacou hadicou ,opatrenou fibrovymi te-
sheniami v prevle€nych maticiach, prepojte
jednocestny ventil (redukény ventil - u supravy
Typ 2302) a ovladaciu rukovat s uzavretym re-
gulagnym ventilom. Na oboch stranach hadice
dotiahnite montaznym kli¢om prevle¢né matice.

Na vystupny zavit regulacného ventilu naskrut-
kujte a dotiahnite montaznym klu¢om prislusny
horak.

Otvorte jednocestny ventil oto€enim gombika
dolava a potrenim penotvornym roztokom
(napr. mydlovou vodou) skontrolujte, ¢i neunika
plyn okolo zavitu. Regulaény ventil zostava
uzavrety. Je zasadne zakazané prevadzat
kontrolu tesnosti pomocou otvoreného ohna!!!

- Tryska horéka Typ: 4451 je po vrtani otvoru
zabrusend a javi sa ako nevrtana. Vyskusajte
preto jej funk&nost.

2) pripojenie k 10 kg PLG flasi LA10:

-V pripade pripojenia na 10 kg LPG flaSu pred
odskrutkovanim zatky z flaSového ventilu (lavy
z4avit) je nutné sa presvedcit, Ci je hlavny uzaver
flaSe riadne dotiahnuty v polohe zavreté. Potom
sa na bo¢ny zavit uzatvaracieho ventilu tlakovej
flaSe pripoji redukeny ventil na PB k tomuto
Ucelu opatreny plochym sedlom a previe¢nou
maticou.

Aby funkcia horaka mohla byt kontrolovana po
stranke bezpecnostnej a technologickej a pre-
vadzka bola maximalne ekonomicka, musi sa v
pripade pouzitia redukéného ventilu Typ 4498
najskér nastavit menovity prevadzkovy tlak.
Menovity prevadzkovy tlak sa nastavi ota¢anim
skrutky redukéného ventilu po predchadzaju-
com otvoreni uzatvaracieho ventilu tlakovej
flaSe. Drobné doladenie prevadzkového tlaku je
mozné dodato¢ne prevadzat aj v priebehu
prevadzky hordka podlfa aktualneho stavu tlaku
vo flasi.

V pripade pouZitia pevne nastaveného reduk¢-
ného ventilu Typ 4608 (0,2 MPa) alebo Typ 4609
(0,4 MPa) odpada nastavovanie menovitého
prevadzkového tlaku.
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- U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198 vyjméte zaslepku z prevle¢né matice
M9 x 0,75 hadice (Typ 4432B) a zkontrolujte
je-li v ni fibrova tésnénka (Typ 4312), pokud tam
neni, viozte ji do pfevle€né matice. Druhy konec
hadice (prevle¢na matice G 3/8" LH) je opatien
kulovym natrubkem, ktery nahrazuje funkci
fibrové t&snénky.

- U soupravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 ma
spojovaci hadice (Typ 4575A) kulové natrubky;,
které nahrazuji funkci fibrovych tésnének.

- Spojovaci hadici propojte redukéni ventil
a ovladaci rukojet s uzavfenym reguladnim
ventilem. Na obou stranach hadice dotahnéte
montaznim kli¢em previe¢né matice.

- Na vystupni Sroubeni regulacniho ventilu na-
Sroubujte a dotdhnéte montaznim kli¢em horak.

- Oteviete lahvovy ventil oto¢enim knofliku doleva
a potrenim pénotvornym roztokem (napf. mydio-
vou vodou) zkontrolujte neunika-li plyn kolem
Sroubeni. Regula¢ni ventil zUstava uzavieny.
Je zasadné zakazano provadét kontrolu
tésnosti pomoci otevieného ohné!l!

Zapalovani a zhaseni horaku

- Prekontrolujte, zda neni uvolnéno nékteré Srou-
beni, nebo zda nevypadl nebo neni pfekroucen
gumovy tésnici krouzek na zavitu, ktery se
Sroubuje do lahve.

Otevrete jednocestny ventil (lahvovy ventil -
u 10 kg LPG lahve) oto¢enim knofliku doleva
a potrenim pénotvornym roztokem (napt. myd-
lovou vodou) zkontrolujte neunika-li plyn kolem
v8ech Sroubeni. Regulaéni ventil zUstava
uzavfeny. Je zasadné zakazano provadét
kontrolu tésnosti pomoci otevieného ohné!!!

Pokud nedochazi k uniku plynu, otevrete knof-
lik regulacniho ventilu doleva az uslySite slabé
syc€eni proudiciho plynu, a potom zapalte plyn
u Usti horaku.

U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198 jsou horaky vyrobcem sefizeny pfi pra-
covnim tlaku v lahvi 0,4 + 0,6 MPa, ¢emuz pfi-
mo odpovida teplota tlakové lahve 18 + 20° C.
Pri praci v odliSnych provoznich podminkach
(napt. letni / zimni obdobi) je nutné horaky
dosefidit. Intenzitu hofeni sefidte uzaviranim
nebo oteviranim knofliku regulaéniho ventilu,
popfipadé prestavenim zajistovaci matice
s pfitazenim horaku do nové polohy (viz. obr.1).
Timto sefizenim se zméni vzdalenost otvor(
primarniho vzduchu od usti trysky, coz ovlivni
spalovani plynu (teplotu plamene).
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- U supravy Typ 2192, 2192A. 2196, 2197 a 2198
vyberte zaslepku z previe€nej matice M9 x 0,75
hadice (Typ 4432B) a skontrolujte ¢i je v nej fi-
brové tesnenie (Typ 4312) pokial tam nie je, viozte
ho do prevle¢nej matice. Druhy koniec hadice
(prevle¢na matica G 3/8" LH) je opatreny gulo-
vym natrubkom, ktory nahradzuje funkciu
fibrového tesnenia.

U supravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 ma
spojovacia hadica (Typ 4575A) gulové natrubky,
ktoré nahradzuju funkciu fibrovych tesneni.

Spojovacou hadicou prepojte redukény ventil a
ovladaciu rukovat s uzavretym regulacnym
ventilom. Na oboch stranach hadice dotiahnite
montaznym klu€om prevle¢né matice.

Na vystupny zavit regulatného ventilu naskrut-
kujte a dotiahnite montaznym kli€¢om horak.

Otvorte flaSovy ventil oto¢enim gombiku dola-
va a potretim penotvornym roztokom (napr.
mydlovou vodou) skontrolujte &i neunika plyn
okolo zavitu. Regulaény ventil zostava uzavrety.
Je zasadne zakazané prevadzat kontrolu
tesnosti pomocou otvoreného ohna!!!

Zapalovanie a zhasanie horaka

- Prekontrolujte, ¢i nie su uvolnené niektoré zavi-
tové spoje, alebo &i nevypadol alebo nie je
preto¢eny gumovy tesniaci kruzok na zavite,
ktory sa skrutkuje do flaSe.

- Otvorte jednocestny ventil (flaSovy ventil - pri
10 kg flasi) oto¢enim gombiku dolava a potre-
tim penotvornym roztokom (napr. mydlovou
vodou) skontrolujte ¢i neunika plyn okolo vset-
kych zavitov. Regulacny ventil zostava uzavrety.

Je zasadne zakazané prevadzat kontrolu tes-
nosti pomocou otvoreného ohna!!!

- Pokial nedochadza k uniku plynu, otvorte
gombik regulac¢ného ventilu dolava az kym
nebudete pocut slabé sycanie prudiaceho
plynu a potom zapalte plyn pri Usti horaka.

- U supravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198
su horaky vyrobcom nastavené pri pracovnom
tlaku vo flasi 0,4 + 0,6 MPa, ¢omu priamo zod-
poveda teplota tlakovej flase 18 + 20° C. Pri
préaci v odlisnych prevadzkovych podmienkach
(napr. letné / zimné obdobie) je nutné horaky
nastavit. Intenzitu horenia nastavte uzatvaranim
alebo otvaranim gombika regulaéného ventilu,
resp. prestavenim zaistovacej matice s pritiah-
nutim horaka do novej polohy (vid obr.1). Tymto
nastavenim sa zmeni vzdialenost otvorov
priméarneho vzduchu od Ustia trysky, o ovplyvni
spalovanie plynu (teplotu plamena).



Intenzitu hofeni regulujte az po zahrati horaku tj.
asi po 2 min provozu. PFi optimalnim spalovani
je plamen zbarven do modrozelena.

- U soupravy Typ 2300, 2301, 2302 a 23083 regu-
laéni mechanismus umoznuje provoz hofaku
s ovlada¢em s rychloregulaci ve dvou rezimech
a proto je mozné provést sefizeni vykonu hora-
ku dvéma nasledujicimi zpUsoby:

1) Hlavnim ventilem a ovladac¢em sporo-plamene

se provede stalé nastaveni vykonu horaku.

2) P¥i pIné otevieném hlavnim ventilu se ovlada-
¢em sporo-plamene nastavi "sporo" vykon
horaku (min. velikost plamene) a podle veli-
kosti stlaceni péaky rychlouzavéru se docili
zvySeni nebo maximalniho vykonu. Uvolnénim
paky rychlouzavéru se ziska opét "sporo” vykon.

- Béhem doby predehfivani (cca 2 min.) nebo pfi
pohybu spotfebi¢em muze plyn horet tfepota-
vym plamenem.

- ZhaSeni hordku se provede uzavienim knofliku
regulacniho ventilu. PFi uzavieni soupravy
na delsi dobu (napf pres noc atp.) uzaviete
nejprve jednocestny (lahvovy - u 10 kg lahve)
ventil u LPG lahve a nechte dohoret zbytek plynu
z pfivodni hadice. Potom teprve uzavrete regu-
la¢ni ventil na rukojeti. Jinak je hadice vystavena
primému pretlaku plynu z tlakové LPG lahve.

Odpojeni od tlakové LPG lahve

Pred odpojenim spotrebi¢e zkontrolujte zda je
hofak zhasnut. Spotrebic¢ Ize odpojit pouze v pfi-
padé uzavieného jednocestného (lahvového -
u 10 kg lahve) na lahvi a regulaé¢niho ventilu
na rukojeti.

Jednocestny ventil vySroubuijte z Idhve jeho ota-
¢enim doleva. U soupravy Typ 2302 jesté
vySroubujte z jednocestného ventilu redukéni
ventil. Odpojenou lahev opatfete ochranou zatkou.

U 10 kg LPG lahve vySroubuijte redukéni ventil
z boc¢niho Sroubeni lahvového ventilu.
Odpojenou lahev opatrete ochranou zatkou.

Pokud spotfebi¢ nebudete pripojovat na jinou
lahev s LPG, odpojte od né&j téz privodni hadici
a uloZte jej tak, aby bylo zabranéno znecisténi i
mechanickému poskozeni. Do pfevle¢nych matic
pfivodni hadice Typ 4432 a 4432B vloZte zaslepky
aby bylo zabranéno vniknuti necistot do hadice
a vypadnuti tésnéni z prevle¢nych matic (u hadice
Typ 4432 obé prevle¢né matice, u hadice Typ
4432B pouze prevletna matice M9 x 0,75).
Hadici ulozte tak, aby bylo zabranéno jejimu
znecisténi ¢i mechanickému poskozeni.

Intenzitu horenia regulujte az po zahriati horaka
t.j. asi po 2 min. prevadzky. Pri optimalnom
spalovani je plamen sfarbeny do modro zelena.

- U supravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 regu-
lacny mechanizmus umoZziuje prevadzku horaka
s ovladacom s rychloregulaciou v dvoch rezi-
moch a preto je mozné vykonat nastavenie
vykonu horaka dvomi nasledujucimi spésobmi:

1) Hlavnym ventilom a ovladac¢om sporo - plamena
sa vykona stéle nastavenie vykonu horaka.

2) Pri plne otvorenom hlavnom ventile sa ovlada-
¢om sporo - plamena nastavi "sporo” vykon
horaka (min. velkost plamena) a podla velkosti
stlacenia paky rychlouzaveru sa docieli zvySeny
alebo maximalny vykon.

- Pocas doby predhrievania (cca 2 min.) alebo pri
pohybe spotrebi€¢om méze plyn horiet trepota-
vym plameriom.

- Zhasanie horaka sa vykona uzavretim gombika
regulaéného ventilu. Pri uzavreti opalovacej
sUpravy na dlh$iu dobu (napr. cez noc a pod.)
uzavrite najprv jednocestny (flaSovy - pri 10 kg
flasi ) ventil na LPG flasi a nechajte dohoriet
zvySok plynu z privodnej hadice. Len potom
uzavrite regula¢ny ventil na rukovati. Inak je
hadica vystavena priamemu pretlaku plynu
z tlakovej LPG flase.

Odpojenie od tlakovej LPG flase

Pred odpojenim spotrebi¢a skontrolujte, &i je
horék zhasnuty. Spotrebi¢ je mozné odpojit len
v pripade uzavretého jednocestného (flaSového -
pri 10 kg flasi) ventilu a regulacného ventilu
na rukovati.

Jednocestny ventil vyskrutkujte z flase jeho
ota€anim dolava. U supravy Typ 2302 eSte
vyskrutkujte z jednocestného ventila reduk&ény
ventil. Odpojent flasu opatrite ochrannou zatkou.

Pri 10 kg LPG fla$i vyskrutkujte redukény ventil
z bo¢ného zavitu flasového ventilu. Odpojenu
flaSu opatrite ochrannou zatkou.

Pokial spotrebi¢ nebudete pripdjat na inu flasu
s LPG, odpojte tiez privodnu hadicu a ulozte ho
tak, aby nedoslo k znec€isteniu & mechanickému
poSkodeniu. Do prevle€nych matic privodovej
hadice Typ 4432 a 4432B vlozte zéaslepky, aby
bolo zabranené vniknutiu necistét do hadice a
vypadnutiu tesneni z prevle¢nych matic (u hadi-
ce Typ 4432 obe prevle¢né matice, u hadice Typ
4432B len prevle¢na matica M9 x 0,75). Hadicu
ulozte tak, aby bolo zabranené jej
znecisteniu ¢i mechanickému poskodeniu.
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UPOZORNENI:

Pri pfipojovani a odpojovani z 2 kg LPG lahve

dochazi k malému uniku plynu pfed dotazenim

jednocestného ventilu do hrdla ldhve, nebo po

povoleni z hrdla lahve. Tento jev je normalni a je

proto nutné, aby zaSroubovani &i vySroubovani

ventilu z lahve, ve fazi kdy dochazi k uniku plynu,

bylo provadéno co nejrychleiji.

Praktické pokyny pro pajeni

- Pro pajeni mosaznou pajkou Vam doporucujeme
tento postup. Nejprve si provedte pfipravu spoje,
tzn. oCistéte si pajené misto od necistot a pfi-
padné rzi. Pro pevnost spoje je dllezité, aby
soucasti byly dobre slicovany, tj. aby spara mezi
nimi nebyla pfili§ velka. Pajené plochy nevyhla-
zujte do hladka, ponechte povrch opracovany
nahrubo, ¢imz doséhnete vétsi pevnosti spoje.
Nyni si pfipravte tavidlo. Do jednoho dilu (obje-
mového) kyseliny borité nalijte 1 dil vody.
Promichejte a za stalého michani zahrejte k varu.
S takto pfipravenym roztokem potrete ocisténé
plochy. Konzistenci tavidla Ize libovolné upravit
mnozstvim pfidané vody a Ize tak vytvorit misto
roztoku pajeci pastu.

Pro snizeni odvodu tepla si zhotovte ze $amo-
tovych cihel a azbestovych desek pajeci kout.
PFi pajeni mensSich dild je nutné zajistit jejich
polohu, nebot tlak plynu by zpusobil jejich
vzajemné posunuti. Nyni provedte ohrati
soucasti. Nejlépe je nejprve prohfat soucast
v 8ir§im rozsahu a teprve potom ohfejte viastni
misto spoje. Doporuc¢ena vzdalenost ohfivané-
ho pfedmétu je min. 30 mm od modrozeleného
jadra plamene, které byva obvykle dlouhé asi
10 mm od Usti horaku. Pfedehfivejte krouzivymi
pohyby a pamatujte, Zze hmotné;jsi ¢ast pajené-
ho predmétu absorbuje vétsi mnozstvi tepla
a proto je nutné ji ohfivat déle. Potrebna teplo-
ta predehrati se lisi podle druhu pouzité pajky.
Jeden metr mosazné péajky o pruméru 1 mm
je dodavan jako pfrislusenstvi k soupravé
Typ 2192 a 2192A. Dobre prohraty spoj pro
tuto pajku ma mit svétle Cervenou az ZlutocCer-
venou barvu.

UPOZORNENIE:

Pri pripajani a odpéjani z 2 kg LPG flaSe dochadza

k malému uniku plynu pred dotiahnutim jedno-

cestného ventilu do hrdla flaSe, alebo po povoleni

z hrdla flaSe. Tento jav je normalny a je preto nut-

né, aby pripajanie ¢i odpajanie z flase, vo faze

kedy dochadza k uniku plynu, bolo prevadzané

€o najrychlejSie.

Praktické pokyny pre spajkovanie

- Pre spajkovanie mosadznou spajkou Vam
doporucujeme tento postup. Najprv prevedte
pripravu spoja, t.j. oCistite si spajané miesto od
necistot a pripadnej hrdze. Pre pevnost spoja je
délezité, aby sucasti dobre priliehali, t.j. aby
Skdara medzi nimi nebola prili§ velka.
Spajkované plochy nevyhladzujte do hladka,
ponechajte povrch opracovany nahrubo, ¢im
dosiahnete vacsiu pevnost spoja. Teraz si pri-
pravte tavidlo. Do jedného diela (objemového)
kyseliny boritej nalejte 1 diel vody. PremieSajte
a za staleho mie$ania privedte k varu. S takto
pripravenym roztokom potrite ocistené plochy.
Konzistenciu tavidla mézete lubovolne upravit
mnozstvom pridanej vody a tak vytvorite
namiesto roztoku spajkovaciu pastu.

Pre zniZzenie odvodu tepla si zhotovte zo Samo-
tovych tehal a azbestovych dosiek spajkovaci
kat. Pri spajkovani mensSich dielov je nutné
zaistit ich polohu, lebo tlak plynu by spésobil
ich vzajomné posunutie. Teraz prevedte ohria-
tie sucasti. Najlepsie je najprv prehriat sucast
v 8irSom rozsahu a aZz potom ohrejte vliastné
miesto spoja. Doporu¢ena vzdialenost ohrieva-
ného predmetu od Ustia horaka je min. 30 mm
od modro-zeleného jadra plamena, ktory byva
obvykle dlhy asi 10 mm. Predhrievajte krizivy-
mi pohybmi a pamatajte, Ze hmotnejSia Cast
spajaného predmetu absorbuje vacsie mnoz-
stvo tepla a preto je nutné ju ohrievat dlhSie.
Potrebna teplota predhriatia sa liSi podla druhu
pouzitej pajky. Jeden meter mosadznej spajky
v priemere 1 mm je dodavany ako prisluSenstvo
k suprave Typ 2192A. Dobre prehriaty spoj pre
tuto spajku ma mat svetlo Cervenu az zlto-Cer-
venu farbu.
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- Kdyz je spoj spravné ohraty, pfilozte k nému
pajeci drat, jehoz konec namocte predem
do péjeciho roztoku nebo pajeci pasty. Pajka
obvykle vytvofi nejprve na spoji kapky. Teprve
po nékolika vtefinach (pajené misto neustéle
zahrivate) se pajka roztece a vlivem kapilarnich
sil dojde k zate€eni do spary pajeného spoje.
Jakmile protece pajka sparou, oddalte plamen
a péjeni je skonceno.

Udrzba

Pred kazdym pouzitim je nutno zkontrolovat

dotazeni vSech spojl, prekontrolovat tésnost

(viz. Pripojeni a kontrola té&snosti), stav tésnéni,

pfipadné doregulovat pfivod primarniho vzduchu

ovliviujici tvar plamene a kvalitu spalovani plynu

(viz. Zapalovani a zhaseni horaku). Pfed kazdym

pouzitim je nutno téz zkontrolovat zda nejsou zne-

Cistény nebo ucpany otvory primarniho vzduchu.

Udrzbu spottebice provadsjte vzdy v pravidel-

nych intervalech a pfi snizeném vykonu a déle

v pfipadech vétsiho znecisténi (ucpani otvoru

pfivodu primarniho vzduchu).

Pri provozu dbejte na to, aby byla LPG lahev

vzdy nize nez hordk. Tim se omezi moznost

ucpani trysek.

Vizudlng, popfipadé hmatem zkontrolujte stav

tlakové hadice. V pfipadé vyduti nebo jiného

poruSeni je nutné ji ihned vymeénit. Pokud je
tlakova hadice pfi uzivani vystavena hrubSimu
zachdazeni v naro¢nych provoznich podminkach,
je z bezpe€nostnich divodl vhodné, aby uziva-
tel provadél v pravidelnych intervalech jednodu-
chou zkousku té&snosti tlakové hadice a véasnym
odhalenim netésnosti prfedeSel zplsobeni poza-
ru v disledku vzplanuti unikajiciho plynu.

Kontrola tésnosti hadice se mize provadét napft.

postupnym protazenim celé délky hadice

v nadobé s vodou za sou€asného sledovani

pfipadného Uniku plynu v podobé bublinek.

Hadice musi byt pfi zkouSce pod pfimym tlakem

(max. 1,7 MPa) z tlakové LPG lahve.

Vyména lahve na plyn se musi provadét ve ven-

kovnim prostredi, mimo jakéhokoli zdroje zapale-

ni/vzniceni a mimo dosah ostatnich osob. Pred
odpojenim lahve na plyn zkontrolujte zda jsou
hofaky zhasnuty.

- Ked je spoj spravne ohriaty, prilozte k nemu
spajkovaci drét, koniec namocte najprv do
spajkovacieho roztoku alebo spajkovacej pasty.
Spajka obvykle vytvori najprv na spoji kvapky.
Az po niekolkych sekundach (spajkované
miesto neustdle zahrievate) sa pajka roztecie a
vplyvom kapilarnych sil déjde k zateCeniu do
Skary spajkovaného spoja. Akonahle pretecie
spajka Skarou, oddialte plamen a spajkovanie
je ukoncené.

Udrzba
Pred kazdym pouZitim je nutné skontrolovat do-
tiahnutie vSetkych spojov, prekontrolovat tesnost
(vid. Pripojenie a kontrola tesnosti), stav tesneni,
pripadne doregulovat privod primarneho vzdu-
chu ovplyvriujuci tvar plamenia a kvalitu spalovania
plynu (vid. Zapalovanie a zha$anie horéka). Pred
kazdym pouzitim je nutné tiez skontrolovat,
¢i nie su znecistené alebo upchaté otvory
primarneho vzduchu.

Udrzbu spotrebi¢a prevadzajte vzdy v pravidel-

nych intervaloch, pri znizenom vykone a dalej

v pripadoch vac¢sieho znecistenia (upchatie

otvorov privodu primarneho vzduchu).

Pri prevadzke dbajte na to, aby bola LPG fla$a

vzdy niz8ie nez horak. Tym sa obmedzi moznost

upchatia trysiek.

Vizualne, popripade hmatom skontrolujte stav
tlakovej hadice. V pripade vydutia alebo iného
porusenia je nutné ju ihned vymenit. Pokial je tla-
kova hadica pri pouzivani vystavena hrubsiemu
zaobchadzaniu v naro¢nych prevadzkovych
podmienkach, je z bezpe€nostnych dbévodov
vhodné, aby uzivatel vykonaval v pravidelnych
intervaloch jednoduchu skusku tesnosti tlakovej
hadice a v€asnym odhalenim netesnosti prediSiel
spdsobeniu poziaru v désledku vzplanutia uni-
kajuceho plynu. Kontrola tesnosti hadice sa
mobze prevadzat napr. postupnym pretiahnutim
celej dizky hadice v nadobe s vodou za sti¢asného
sledovania pripadného uniku plynu v podobe
bubliniek. Hadica musi byt pri skuske pod pria-
mym tlakom (max. 1,7 MPa) z tlakovej LPG flase.
Vymena flase na plyn sa musi prevadzat vo von-
kajSom prostredi, mimo akéhokolvek zdroja
zapalenia/vznietenia a mimo dosahu ostatnych
os6b. Pred pripojenim flaSe na plyn skontrolujte,
¢i s horéky zhasnuté.
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Zavady a jejich odstranéni

- Pfi odstrafovani zavad, u kterych se musi
provadét demontaz a montaz jednotlivych dilt
spotrebice, je nutné vypnout spotfebi¢ a odpo-
jit ho od LPG lahve!

- Pokud se necitite natolik technicky zdatni
a nékteré cinnosti uvedené v tomto navodu
(odstrarfiovani zavad atd.) by Vam ¢inily potize,
obratte se na odborny servis - vyrobce:

Meva, a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302

- VeSkeré nahradni dily jsou soucasti bali¢ku
s néhradnim pfislusenstvim Typ: 4762, ktery Ize
objednat u vyrobce:

Meva, a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302
fax: 00420 416 823 300
www.meva.cz/shop

nebo jeho obchodnich partneru.

Zavada
e Po pripojeni soupravy k tlakové LPG lahvi je citit
unikajici plyn.
Odstranéni zavady
e Prekontrolujte spravné dotazeni jednocestného
ventilu na 2kg tlakové LPG lahvi (redukéniho
ventilu na bo¢nim Sroubeni lahvového ventilu -
u 10 kg LPG lahve, redukéniho ventilu na jed-
nocestném ventilu - u 2 kg LPG lahve u sou-
pravy Typ 2302) a dotazeni prevle¢nych matic
spojovaci hadice. Pokud netésnost pretrvava
zkontrolujte stav pryZzového tésnéni (Typ 4226)
na jednocestném (redukénim) ventilu a stav
a spravné umisténi fibrovych tésnének
(Typ 4312) na hadici (Typ 4432 a 4432B).
Pokud se neté&snost projevi u ovladaciho knof-
liku jednocestného ventilu nebo regulagniho
ventilu odstrante ji vySroubovanim pojistné
matice, vySroubovanim jehlového ventilu a pro-
vedenim vymeény tésniciho "O" krouzku (Typ
4214), ktery lehce potete silikonovou vazeli-
nou. Montédz provedte v opatném postupu.
P¥i vyméné musi byt spotrebi¢ odpojen od
LPG lahve.
Zavada
® Horak nelze zapalit.

® Plamen Spatné hofi, je zbarveny do Zluta nebo
Cervena (souprava Typ 2192, 2192A, 2196,
2197 a 2198).

e Plamen Spatné hofi (souprava Typ 2300, 2301
a 2303).

e Maly vykon horaku (souprava Typ 2302).
® Plamen nelze doregulovat.

Zavady a ich odstranenia

- Pri odstranovani zavad, u ktorych sa musi pre-
vadzat demontaz a montaz jednotlivych dielov
spotrebica, je nutné vypnut spotrebi¢ a odpojit
ho od LPG flaSe!

- Pokial sa necitite natolko technicky zdatny a
niektoré c¢innosti uvedené v tomto navode
(odstrariovanie zavad atd.) by VVam robili problémy,
obratte sa na odborny servis:

MEVAKO s.r.o. Rozinava

tel./fax: 00421 58 7327483, 7326597

- V8etky nahradné diely, su sucastou balic¢ka
s ndhradnym prisluSenstvom Typ: 4762, ktory je
mozné objednat u firmy:

MEVAKO s.r.o. Roznava

tel./fax: 00421 58 7327483, 7326597, 7329506
www.mevako.sk

Zavada

* Po pripojeni supravy k tlakovej LPG flasi je citit
unikajuci plyn.

Odstranenie zavady

¢ Prekontrolujte spravne dotiahnutie jednocest-
ného ventilu na 2 kg tlakovej LPG flasi (reduk¢-
ného ventilu na bo€nom zavite flaSového ventilu
- pri 10 kg LPG flasi, redukéného ventilu na
jednocestnom ventile - pri 2 kg LPG flasi u su-
pravy Typ 2302) a dotiahnutie previe¢nych matic
spojovacej hadice. Pokial netesnost pretrvava,
skontrolujte stav pryzového tesnenia (Typ
4226) na jednocestnom (redukénom) ventile
a stav a spravne umiestnenie fibrovych tesneni
(Typ 4312) na hadici (Typ 4432 a 4432B).

Pokial sa netesnost prejavi pri ovladacom
gombiku jednocestného ventilu alebo regulac-
ného ventilu, odstrante ju vyskrutkovanim
poistnej matice, vyskrutkovanim ihlového
ventilu a prevedenim vymeny tesniaceho "O"
krazku (Typ 4214), ktory lahko potrite silikéno-
vou vazelinou. Montaz prevedte v opacnom
postupe. Pri vymene musi byt spotrebi¢
odpojeny od LPG flase. Pri vymene musi byt
spotrebi¢ odpojeny od LPG flase.

Zavada
e Horak nie je mozné zapalit.

* Plamen zle hori, je sfarbeny do ZIta alebo Cer-
vena (suprava Typ: 2192, 2192A, 2196, 2197
a 2198).

e Plamen zle hori (stiprava Typ: 2300, 2301 a 2303).
e Maly vykon horéka (suprava Typ: 2302).
* Plameri sa neda doregulovat.
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Odstranéni zavady

e Zkontrolujte stav naplnéni tlakové LPG lahve.
Upozorfiujeme, Ze se snizujici se povrchovou
teplotou ldhve a ubyvajicim mnozstvim plynu
v tlakové LPG lahvi klesa i tlak a umérné tomu
klesa i vykon horaku. Pokud je tlakova lahev
dostate€¢né naplnénd ujistéte se zda nedoslo,
nespravnym umisténim nebo silnym dotazenim
prevle¢nych matic spojovaci hadice (Typ 4432
a 4432B), k poskozeni nékteré z fibrovych
tésnének, které by mohly zpusobit ucpani
prutoku. Dale zkontrolujte stav horakové trysky
a soucasné sintru, ktery je natlacen v Usti trysky.
Odsroubujte horak z horéakového nastavce a
vySroubujte trysku, tahem vyjméte sintr
z trysky a propichovaci jehlou (Typ 4570 - neni
soucasti baleni) procCistéte trysku a vyperte ji
v technickém benzinu. Nelze-li takto trysku
procistit, nahradte ji novou. Tryska pro pfislusny
horak musi mit oznaleni Cislo viz. tabulka
Technicka data. Pfi vyménovani trysky je nutno
sintr vyjmout ze staré vadné trysky a tento
nebo novy sintr (Typ 4335) do nové trysky
natlacit pevné, aby nemohl vypadnout. Pokud
bude povrch sintru mirné nazelenaly nebo jinak
znecCistény vymeénte jej za novy. Pfi vyméné
musi byt spotiebi¢ odpojen od LPG lahve.

PFi zapalovani horaku (zejména Typ 4451)
nastavte pro snaz8i zapdleni pouze slaby
pritok plynu a po zahoreni plynu doregulujte
pritok na pozadovany vykon plamene.

U horékl Typ 4451 a 4452 mUze byt v nékte-
rych pfipadech pfi€¢inou nevhodného tvaru
a zabarveni plamene, vlivem tepelné dilatace
materialu a mechanického plsobeni, uvolnéni
sméSovaci vlozky uvnitf hofaku, coz Ize odstranit
opétovnym zaSroubovanim viozky do horaku.

U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a
2198 muze byt plamen zbarveny do Zluta zpU-
soben nedostatkem vzduchu ve spalované
smési. V tomto pfipadé vySroubujte vice hora-
kovy nastavec z trubky hofaku a novou polohu
zajistéte matici (viz. obr. 1).

U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a
2198 muze byt nemoznost zapdleni horakl
(plamen se utrhavd) zplsobena prebytkem
vzduchu ve spalované smési. V tomto pfipadé
zaSroubuijte vice hofakovy nastavec do trubky
horaku (viz. obr. 1).

Odstranenie zavady

e Skontrolujte stav naplnenia tlakovej LPG flase.
Upozorniujeme, Ze so znizujlicou sa povrchovou
teplotou flaSe a ubudajucim mnozstvom plynu
v tlakovej LPG flasi klesa aj tlak a Umerne tomu
klesa i vykon horaka. Pokial je tlakova flaSa
dostato¢ne naplnena, uistite sa, ¢i nedoslo
nespravnym umiestnenim alebo silnym dotiah-
nutim prevle¢nych matic spojovacej hadice
(Typ 4432 a 4432B), k poskodeniu niektorého
z fibrovych tesneni, ktoré by mohli spdsobit
upchatie prietoku. Dalej skontrolujte stav hora-
kovej trysky a suc€asne sintra, ktory je natlaceny
v Usti trysky. Odskrutkujte horak z hordkového
nadstavca a vyskrutkujte trysku, tahom vyberte
sinter z trysky a prilozenou prepichovacou ihlou
(Typ 4570 - nie je sucastou balenia) precistite
trysku a vyperte ju technickym benzinom. Ak
nie je mozné trysku takto precistit, nahradte ju
novou. Tryska pre prislusny hordk musi mat
oznacenie Cislo vid. Tabulka Technické data.
Pri vymene trysky je nutné sinter vybrat zo sta-
rej chybnej trysky a tento alebo novy sinter (Typ
4335) do novej trysky natlacit pevne, aby
nemohol vypadnut. Pokial bude povrch sintra
mierne nazelenaly alebo inak znecisteny,
vymerite ho za novy. Pri vymene musi byt
spotrebi¢ odpojeny od LPG flase.

e Pri zapalovani horaka ( pri type 4451) nastavte
pre lahSie zapalenie len slaby prietok plynu
a po rozpaleni plynu doregulujte prietok na
pozadovany vykon plamena.

* U hordkov Typ 4451 a 4452 méze byt v niekto-
rych pripadoch pri¢inou nevhodny tvar a zafar-
benie plamefa, vplyvom tepelnej diletacie
materidlu a mechanického pdsobenia , uvolne-
nie zmieSavacej vloZzky vo vnutri horaka, ¢o sa
da odstranit opatovnym zaskrutkovanim vliozky
do horéaka.

® Pri suprave Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a
2198 mobze byt plamen sfarbeny do zZlta spdéso-
beny nedostatkom vzduchu v spalovanej zme-
si. V tomto pripade vyskrutkujte viac horakovy
nadstavec z trubice horaka a novu polohu za-
istite maticou (vid obr.1).

e Pri suprave Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a
2198 mdze byt nemoznost zapalenia horéka
(plamen sa utrhdva) spdsobend prebytkom
vzduchu v spalovanej zmesi. V tomto pripade
zaskrutkujte viac horékovy nadstavec do tru-
bice horéka (vid obr.1).
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Skladovani spotrebice

Spotrebi€ musi byt skladovan v uzavienych,
dobre vétranych mistnostech neobsahujicich
agresivni latky, pfi teploté nejméné 10° C a rela-
tivni vlhkosti vzduchu nejvy$e 80 %. Pokud je
spotrebi¢ pFipojen k tlakové LPG lahvi nesmi byt
uloZen v prostoru pod urovni terénu.

Likvidace spotrebice

Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého spo-
trebice, at uz proto, ze jste si zakoupili novy nebo
proto, Ze se na starém vyskytla neopravitelna
zavada, odneste jej na misto k tomu urcené
(napf. Sbér druhotnych surovin, Sbérny dvar apod.).

Likvidace obalu
Obal odlozte na misto ur¢ené obci k ukladani
odpadu.

Bezpeénostni pozadavky

- Soupravu smi obsluhovat pouze dospéla osoba
nad 18 let podle tohoto navodu! Pfi provozu
soupravy musi obsluha déle respektovat pozarné
bezpeénostni predpisy a predpisy platné pro
konkrétni pracovisté!

- Obsluha soupravy nesmi byt v zadném pripadé
sveéfovana détem!

- Souprava musi byt ulozena tak, aby nebyla
dostupna détem!

- Nepouzivejte soupravu, ktera by meéla posko-
zend nebo opotfebovana tésnéni!

- Nepouzivejte soupravu, pokud je netésna,
poskozenda nebo pokud pracuje nespravné!

- Jestlize Va$ spotrebi¢ neni tésny (zépach
plynu), okamzité jej prfeneste do venkovniho
prostfedi, do mista bez otevieného ohné
s dobrym vétranim, kde lze zjistit a zastavit
tento unik. Chcete-li provést kontrolu unikd
(t&snosti) Vaseho spotrebice, provadéjte to
ve venkovnim prostfedi. Nezjistujte uniky
otevfenym ohném, pouZijte pénotvorny roztok.

Skladovanie spotrebic¢a

Spotrebi¢ musi byt skladovany v uzavretych,
dobre vetranych miestnostiach neobsahujucich
agresivne latky, pri teplote najmenej 10° C a rela-
tivnej vlhkosti vzduchu najviac 80 %. Pokial je
spotrebi¢ pripojeny k tlakovej flasi, nesmie byt
ulozeny v priestore pod Urovriou terénu.
Likvidacia spotrebic¢a

Pokial sa rozhodnete pre likvidaciu starého spo-
trebic¢a, ¢i uz preto, Ze ste si zakupili novy, alebo
preto, ze sa na starom vyskytla neopravitelna
zavada, odneste ho na obcou uréené miesto pre
zber (napr. Zber druhotnych surovin, Zberny dvor
a pod.).

Likvidacia obalu

Obal uloZte na miesto obcou uréené na odkladanie
odpadu.

Bezpeénostné poziadavky

- Supravu smie obsluhovat len dospelda osoba
nad 18 rokov podla tohto navodu! Pri prevadzke
supravy musi obsluha dalej reSpektovat poziarne
bezpe€nostné predpisy a predpisy platné pre
konkrétne pracovisko!

- Obsluha supravy nesmie byt v ziadnom pripade
zverena detom!

- Suprava musi byt uloZzenad tak, aby nebola
dostupna detom!

- Nepouzivajte supravu, ktora by mala poskodené
alebo opotrebované tesnenie!

- Nepouzivajte supravu, pokial netesni, je posko-
dena alebo pokial pracuje nespravne!

- Ak Vas spotrebi¢ nie je tesny (zapach plynu),
okamzite ho preneste do vonkajSieho prostre-
dia, do miesta bez otvoreného ohfia s dobrym
vetranim, kde je mozné zistit a zastavit tento
unik. Ak chcete prevadzat kontrolu uniku
(tesnosti) Vasho spotrebi¢a, prevadzajte to
vo vonkajSom prostredi. Nezistujte uniky
otvorenym ohriom, pouzite penotvorny roztok.
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- Pristupné ¢asti horaku (horakova hlavice, hora-
kovy nastavec) jsou pfi provozu a bezprostfedné
po ném velmi horké! Zamezte pfistupu malych
déti ke spotrebici!

PFi praci dbejte, aby nebyly v blizkosti horlavé
latky, vyjma materialt zdc¢astriujicich se pfimo
pracovniho procesu! Hofici horak odkladejte
pouze na stojan umistény na nehoflavé podloz-
ce a s plamenem sméfujicim do volného prostoru!

Je zakazano pajet nadoby, kanistry apod., ve
kterych se prepravuje benzin, petrolej, nafta a
dalsi horlaviny!

Kontrolu tésnosti provadéjte v dobre vétrané
mistnosti, popf. ve venkovnim prostfedi, mimo
zdroje zapaleni/vzniceni a mimo dosah
ostatnich osob.

Vyménu tlakové LPG lahve provadéjte ve ven-
kovnim prostrfedi, mimo zdroje zapaleni/vzniceni
a mimo dosah ostatnich osob.

- Povrchova teplota LPG lahve nesmi prekrocit
40° C!

Je zakdazan jakykoliv pfimy ohrev tlakové lahve
s LPG pro zvySeni odparovaci mohutnosti
kapalného plynu!

Po pfipojeni spotrebice k LPG lahvi se vyvarujte
naklanéni, obraceni a jinym manipulacim s LPG
lahvi, ktera by méla za nasledek nateceni tekuté
PB smeési do pfipojovaci hadice a horaku.
Po zapaleni horaku, by dusledkem nedokonalé-
ho zplynéni tekuté PB smési doslo k vyraznému
vySlehnuti plapolavého plamene z horaku.
Po vyhoteni tekutého plynu by se velikost a in-
tenzita plamene vratila do puvodné nastave-
nych hodnot. Nasledkem je ucpani trysky
(Spatné horeni), nadmérné opalovani souc¢asti
hofaku, tvorba sazi a vétsi riziko vzniku pozaru
(nelze ovladat vznikly plamen)!
-V prostoru, kde je hofédk v pouziti, je nutné
zajistit dostatecné vétrani!
- Z bezpec¢nostnich dlvodl neupravujte zadné
dily soupravy!
- Je zakazano prestavovat spotfebi¢ na jiny druh
plynu!

- Pristupné Casti horaka (horakova hlavica, hora-
kovy nadstavec) su pri prevadzke a bezprostredne
po nej velmi horuce! Zabrarte pristupu malych
deti k spotrebicu!

Pri praci dbajte, aby neboli v blizkosti horlavé
latky, mimo materidlov zucastrujucich sa priamo
pracovného procesu! Horiaci horak odkladajte
len na stojan umiestneny na nehorlavej podlozke
a s plamefiom smerujucim do volného priestoru!

- Je zakazané spajkovat nadoby, kanistre a pod.,
v ktorych sa prepravuje benzin, petrolej, nafta
a dalSie horlaviny!

Kontrolu tesnosti prevadzajte v dobre vetranej
miestnosti, prip. vo vonkajSom prostredi, mimo
zdroja zapalenia/vznietenia a mimo dosahu
ostatnych oséb.

Vymenu tlakovej LPG flaSe prevadzajte vo von-
kajSom prostredi, mimo zdroja zapalenia/vznie-
tenia a mimo dosahu ostatnych oséb.

Povrchova teplota LPG flaSe nesmie prekroc€it
40° C!

Je zakazany akykolvek priamy ohrev tlakovej
flase s LPG pre zvyS$enie odparovacej mohut-
nosti kvapalného plynu!

Po pripojeni spotrebi¢a k LPG fladi sa vyvarujte
naklananiu, obracaniu a inym manipulaciam s LPG
flaSou, ktora by mala za nasledok natecenie
tekutej PB zmesi do pripojovacej hadice a horaku.
Po zapaleni horéku, by désledkom nedokonalého
splynenia tekutej PB zmesi doslo k vyraznému
vySlahnutiu plapolavého plamena z horaka.
Po vyhoreni tekutého plynu by sa velkost a
intenzita plamena vréatila do pévodne nastave-
nych hodndét. Nasledkom je upchatie trysky
(zlé horenie), nadmerné opalovanie sucasti
horaka, tvorby sadze a vacsie riziko poziaru
(neda sa ovladat vzniknuty plamen)!

-V priestore, kde sa horak pouziva, je nutné
zabezpecit dostatocné vetranie!

- Z bezpec¢nostnych dévodov neupravuijte Ziadne
diely supravy!

- Je zakazané prestavovat spotrebi¢ na iny druh
plynu!
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POZOR!

Souprava spotiebovava pfi provozu kyslik
a v nevétrané mistnosti, mize byt uzivatel vazné
ohrozen na zivoté z dlvodu nedostatku kysliku a
zvy$ené koncentrace CO! Proto je nutné aby mi-
nimalni objem mistnosti, ve které je spotfebi¢
pouzivan, byl viz. tabulka Technicka data a bylo
zajisténo dostate¢né vétrani. Je nutné zajistit
dostate¢ny pfivod spalovaciho vzduchu a zaro-
ven je nutné zabranit pfipadnému nebezpecnému
hromadéni nespaleného paliva u spotrebice!
Smés PB je z fyzikdlniho hlediska t&z$i nez
vzduch a v pfipadé samovolného Uniku v dusledku
netésnosti klesa a hromadi se u zemé.

Poznamka

Zmeény v technickych udajich jsou vyhrazeny.
Vyobrazeni diky neustalému inovaénimu postupu
jsou nezavazna. Tiskové chyby vyhrazeny.
Zaruéni podminky

Spotrebiteli se poskytuje zaruka na spravnou
funkci zafizeni a ma narok na bezplatnou opravu
nebo vyménu soucasti, které by se ukazaly
v zaruéni dobé vadnymi pro chybnou vyrobu
nebo skrytou vadu materidlu. Zaruka se nevzta-
huje na bézné provozni opotfebeni, zavady
vzniklé umyslnym poskozenim, hrubou nedba-
losti pfi pouzivani nebo pokud provede kupuijici
na vyrobku Upravy nebo zmény. Vyrobce neod-
povida za $kody zpusobené neodbornym zacha-
zenim ¢i udrzbou mimo rdmec pfislusného navodu
k obsluze. Na zmény nize vyjmenované jako bézné
opotfebeni se nevztahuji zaruéni podminky,
protoZe je nelze povazovat za vadu vyrobku.

Pokud se vyskytne néjaka nejasnost ohledné
provozu Ci udrzby spotfebice, obratte se na od-
borny servis - vyrobce:

Meva, a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302, 292
Vyrobce ruéi za vyrobky 24 mésicd ode dne
prodeje.

Bézné provozni opotiebeni

Za bézné provozni opotfebeni se povazuje
vzhledem k povaze a funkci vyrobku napt. :

- zabarveni ¢asti horaku

- kryt pajedla (je-li pfipojen)

Nékteré vyse uvedené zmény na vyrobku se
mohou projevit jiz po neékolika malo pouzitich,
pfiéemz se tim nijak nesnizi uzitna hodnota
vyrobku.

POZOR!

Suprava spotrebovava pri prevadzke kyslik
a v nevetranej miestnosti, méze byt uZivatel vazne
ohrozeny na Zivote z dévodu nedostatku kyslika
a zvysenej koncentracie CO! Preto je nutné, aby
minimalny objem miestnosti, v ktorej je spotrebi¢
pouzivany, bol - vid. Tabulka Technické data a
bolo zabezpecené dostatoéné vetranie. Je nutné
zabezpecdit dostatony privod spalovacieho
vzduchu a zaroven je nutné zabranit pripadnému
nebezpe¢nému hromadeniu nespaleného paliva
v okoli spotrebi¢a ! Zmes PB je z fyzikalneho hla-
diska tazsia nez vzduch a v pripade samovolného
Uniku v désledku netesnosti klesa a hromadi sa
pri zemi.

Poznamka

Zmeny v technickych uUdajoch su vyhradené.

Vyobrazenie vdaka neustalemu inova¢nému
procesu je nezavazné. Tlacové chyby vyhradené.

Zaruéné podmienky

Spotrebitelovi sa poskytuje zaruka na spravnu
funkciu zariadenia a ma narok na bezplatnu
opravu alebo vymenu sucasti, ktoré by sa ukazali
v zaru¢nej dobe chybnymi pre chybnu vyrobu
alebo skrytu vadu materidlu. Zaruka sa nevzta-
huje na bezné prevadzkové opotrebenie, zavady
vzniknuté uUmyselnym poskodenim, hrubou
nedbalostou pri pouzivani alebo pokial kupujuci
urobi na vyrobku Upravy alebo zmeny. Vyrobca
nezodpoveda za Skody spdsobené neodbornym
zaobchadzanim &i udrzbou mimo ramec prislus-
ného navodu na obsluhu. Na zmeny nizSie vyme-
nované ako bezné opotrebenie sa nevztahuju
zaruéné podmienky, pretoZe ich nie je mozné
povaZovat za chybu vyrobku.

Pokial sa vyskytne akakolvek nejasnost ohladom
prevadzky &i udrzby spotrebi¢a, obratte sa na
odborny servis:

MEVAKO s.r.o. RoZnava

tel./fax: 00421 58 7327483, 7326597, 7329506
www.mevako.sk

Vyrobca ru€i za vyrobky 24 mesiacov odo dna
predaja.

Bezné prevadzkové opotrebenie

Za bezné prevadzkové opotrebenie sa povazuje
vzhladom na povahu a funkciu vyrobku napr.:

- zafarbenie ¢asti horaka

- kryt pajadla (ak je pripojeny).

Niektoré vysSie uvedené zmeny na vyrobku
sa moOzu prejavit uz po niekolkych pouZzitiach,
priCom sa tym nijak neznizi uzitkova hodnota
vyrobku.
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Schéma PB Pajeci soupravy
Schéma PB Spajkovacej supravy
Typ: 2192, 2192A

Schéma PB Opalovacich souprav
Schéma PB Opalovacich stuprav
Typ: 2196, 2197, 2198

Jednocestny venti - Jednosmerny ventil - Typ: 2157
Hadice Gpina - Hadica upln4 - Typ: 4432
Rukojet - Rukovat
Regulagni ventil - Regulagny ventil
Nastavec dlouhy - Nadstavec dihy - Typ: 4434
Drz4k pajedia - Drziak spajkovacieho hrotu - Typ: 4436 Hoték - Horak - Typ: 4451
Tryska - Tryska Péjedlo - Spéjkovaci hrot - Typ: 4435 Hofék - Horak - Typ: 4452
Opalovaci néstavec - Opalovaci nadstavec - Typ: 4450

Néstavec krétky - Nadstavec krétky - Typ: 4433

Horak - Horak - Typ: 4453 Zajistovaci matice - Zaistovacia matica

i
N
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Schéma PB Opalovaci soupravy
Schéma PB Opalovacej stupravy
Typ: 2302

Schéma PB Pajecich souprav
Schéma PB Spajkovacich suprav
Typ: 2300, 2301, 2303

Horék - Horak - Typ: 4472 Horék - Horak - Typ: 4473 Horék - Horak - Typ: 4474

= [
- | =1
Typ: 2301 Typ: 2302 Typ: 2303
Drzék trysky - Drziak dyzy [
Hoték - Hordk - Typ: 4471 - - [ i
= i

Typ: 2300

Tryska - Tryska
Zajistovaci matice - Zaistovacia matica Rukojet - Rukovét - Typ 2253

Hadice Gpiné - Hadica tping - Typ: 4575A
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